Systeme d’imagerie infrarouge

de fabrication continus

Métallurgie
(Laminoir a chaud)

Verre (Etenderie)

Suivi qualité sur les procédés de fabrication continus

Le systéme ES150 est un systéme automatique d’inspection capable de contrdler la qualité
d’'un procédé de fabrication en continu grace a une analyse fine, rapide et continue de la
température.

Le cceur du systéme est composé d'un scanner en ligne MP150. Chacun de ses balayages
fournit jusqu’a 1024 points de mesure sur un angle de 90° a une fréquence pouvant atteindre
150 Hertz. La haute fréquence de balayage assure une détection quasi instantanée des
hétérogénéités de température ainsi que la présence éventuelle de points chauds. Le
défilement continu de la bande devant le scanner permet la formation d’'une image en deux
dimensions.

Le systéme ES150 permet de définir un nombre quelconque de secteurs de largeur définie par
I'utilisateur dans le travers de la bande. Ces secteurs sont caractérisés par un nom, une
position et un traitement spécifique (moyenne, minimum ou maximum). Par exemple, sur une
ligne d'extrusion, chaque secteur peut correspondre a une filiére de la téte d’extrusion. Le
systeme ES150 controle en continu la température de la bande et permet une visualisation
instantanée sous forme de profil ou intégrée sur un temps donné sous forme d'image deux
dimensions.

L'utilisation d’une architecture OPC (OLE appliqué au contrble de procédés) transforme le
systéme ES150 en un serveur OPC capable de communiquer avec tout systeme de contréle.
Cette facilité permet une intégration totale dans le systéme de contrdle de ligne.
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ES150

Mesure de température sans contact pour procédés

Avantages

m Détection précoce des problemes
thermiques

m Réduction des temps de démarrage
et de changement de production

= Contréle et archivage dans le cadre
1SO 9000

= Amélioration de la qualité et du
rendement

m Réduction des rebus

Caractéristiques

m Images thermiques détaillées basées
sur 40 000 points de mesure par
seconde

m Secteurs de mesure définis par
I'utilisateur

= Sauvegarde de configurations de
ligne et de spécifications produit
(recettes)

m “Play back” des fichiers
sauvegardés

m Alarmes indépendantes du PC

m Serveur OPC pour intégration au
systeme de contrle en ligne

= Modules pour sorties analogiques
ou numériques

= Communication Ethernet TCP/IP
intégrée

m Laser d'alignement

m Logiciel multi-langues
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Description du systéme
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Analyse avec 40 000 pixels par seconde

Le logiciel ES150 affiche chaque image thermique avec, en surimpression, la
position et le résultat de chaque secteur. Une alarme peut étre attachée a
chacun d’eux. Une alarme haute apparait en rouge alors qu’une alarme basse
apparait en bleu. Toutes ces informations peuvent étre utilisées par 'automate
de contrdle du procédé.

Les secteurs génériques suivent la bande

Dans certaines applications, la bande se déplace latéralement ou est divisée en
bandes de plus petite largeur dont le nombre et les positions peuvent changer
telle que l'alternance des bandes couvertes ou non par de I'adhésif sur un
support. Dans ces cas, l'utilisation de secteurs fixes est sans intérét. Une
fonction particuliere, appelée "secteurs génériques® permet de résoudre ce
probléme. Avec cette fonction, la position des secteurs n'est plus fixée mais
calculée & chaque ligne de balayage a partir de la distribution de la température
sur le profil. De cette maniére, les secteurs suivent en continu le déplacement
de la bande (ou des bandes).

Installation tres facile

PC MP150
Ethernet

Ethernet
Coupleur de bus

de terrain

— Analogiques

—— Numériques

— Relais

le—— Numériques
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Applications

Métal
Laminage a chaud, coulées continues
Revétement et peinture

Plastique
Extrusion de feuilles et de films
Stratification & transformation

Verre
Bain & étenderie (verre flotté)
Production de laine de verre

Papier
Revétement & stratification
Séchage des cartons ondulés

Spécifications

Les scanners MP150 sont disponibles avec différentes
étendues de mesure et réponses spectrales.

200:1 max (90% énergie)

Résolution optique

Température ambiante 0 a 50°C, avec refroidissement
par eau a 180°C

Angle de balayage 90°

Points de mesure 1024 pixels max par ligne

150 Hz max

Fréquence de ligne

Livraison

RAYTES150xx + Scanner MP150xx
* Logiciel ES150
* Visée laser linéaire

+ Alimentation industrielle

Accessoires

XXXTMP50ARMB Pied de montage ajustable

XXXETHBASICKIT Coupleur de bus de terrain
Ethernet

XXXETH16DO Module de sorties numériques

XXXETH2R Module de sorties numériques

XXXETH2A0C4 Module de sorties analogiques

Asie (Sud et Est)

Inde Tel: +91 22 2920 7691
Singapour Tel: +65 6799 5578
sales.asia@flukeprocessinstruments.com

Le SAV Fluke Process Instruments inclut réparations et étalonnages. Pour
plus d'informations, merct de vous adresser & votre interlocuteur local.

info@flukeprocessinstruments.de

info@flukeprocessinstruments.jp

www.flukeprocessinstruments.com
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